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〔 摘 要 〕 ＣＴ机故障大致可以划 分为 ３ 个类型 ：机械部 分的故障 、数据传输部分 的故障 、 高压部分的故障 。 本

文简单 阐述 东 芝 Ａｃｔ ｉｖ
ｉ
〇ｎ ｌ６ 排 ＣＴ机的故 障 ， 分析发生故障 的 原 因 ，

以及探讨解决故障 的 维修方案 。

〔关键词 〕 １ ６ 排 （＾ 机
； 东 芝 ；

故障及维修

ＣＴ 机 自 １９７ １ 年发明 以来 ，

以其显示横断图像 ，
图像分辨出现多种不同的声音 ，风扇 、轴承以及其他机内设备的运行声

率高 、清晰 ，检査方法简便 、迅速等优点在医学影像检查方面得音 ，
发挥听的作用对 ＣＴ 机故障部位的确定具有积极作用 。 嗅

到 了广泛的应用 ，
已成为现代医院的必配设备之

一

。 本研究探就是闻 ＣＴ 机运行时所散发的气味 ，
通过嗅觉的感知可 以确定

讨东芝 １６ 排 ＣＴ 机常见故障及维修 ，
现报道如下 。机器产生故障的部位及产生故障的类型 ，判断 ＣＴ 机的 内部元

１ＣＴ 机基本结构和工作原理件是否会因气温过高烧毁造成的异味 。 触就是用手碰触疑似

ＣＴ 机的基本结构包括扫描部分 、计算机系统 ，
图像显示与故障部位 ， 可以感知到机器设备的温度高低 ，

ＣＴ机设备中的一

记录系统和中央控制台 。 ＣＴ 机扫描部分主要 由 Ｘ 线管和探些部件如球管 、变压器以及大功率的元件 ， 性能异常时常出现

测器组成 ，
用来收集扫描信息。 ＣＴ 机工作时 ，首先是 Ｘ 线束对过热现象 ， 如果超过了正常设定值 ，

可能影响该单元的正常稳

所选择的层面进行扫描 ，
Ｘ射线在穿过人体时和不同密度的组定工作 ，

进而影响 ＣＴ 机整机系统工作的不稳定 、不正 常 。 观

织相互作用而产生相应的吸收和衰减 ，强度发生变化 ，探测器察法是 ＣＴ 机检修的必备手段之
一

， 维修人员要在熟悉 ＣＴ 机

将收集到穿过人体后 Ｘ 线强度信号转变为电信号 ，
经模／数转设备正常运行的基础上进行 ，

这样就可 以更好 、更有效地对 ＣＴ

换器 （ Ａ／Ｄｃ ｏｎｖｅｒｔｅｒ ） 转换成数字信号 ， 输人计算机储存和处机进行检修 ［

４
］

。

理
，
从而得到该层面各单位容积的 ＣＴ 值 ， 并排列成数字矩阵 。 ３ 东芝 Ａｃｔｌｖ ｉ〇ｎｌ ６ 排 ＣＴ机故障分析及检修

数字矩阵信号经计算机重建后显示在监视器屏幕上 ，
即为该近年来 ，

东芝 ＡＣ ｔ
ｉ
ｖ

ｉ
ｏｎ ｌ ６ 排 ＣＴ 机在各大医疗机构 中得到

层的横断图像 。广泛的应用 ，提高 了影像诊断的质量和应用 范围 ，
我院于 ２０ １０

２ＣＴ 机常见故障及维修方法年购买安装 １ 台东芝 Ａ ｃｔ ｉｖｉ 〇ｎ ｌ ６ＣＴ
，使用几年来系统运行稳定 ，

２ ． １ＣＴ机常见故障 ：有机械部分的故障 、数据传输部分的故状态 良好 。 通过几年的使用 ， 体会到 良好 的保养和及时的 维

障 、高压部分的故障 。 ＣＴ机机械部分经过长时间的使用后 ， 其护 ，对于保证 ＣＴ 系统 的正常稳定工作 ， 保证医 院诊疗工作的

内部的配件都会有一定的磨损 。 例如扫描架长期的连续旋转正常顺利开展具有重要的意义 。 东芝 １６ 排 ＣＴ 机无论是在数

导致碳刷磨损 ，滑环磨损 ， 碳刷打火等机械故障
［ １ ］

。 数据传输据采集还是硬件 、软件应用等方面都 比以前 的 ＣＴ 机有 ｆ长足

部分常发生的故障有系统死机 、
图像伪影 、

硬盘损坏等 。 高压的发展。 该东芝 １ ６排 ＣＴ 机的最短扫描采集时间为 ０ ． ４ ｓｅｃ
，该

部分常见的故障是球管使用 到一定的曝光次数时 ， 球管就会ＣＴ 系 统 的探 测 器 的 Ｚ 轴 共有 １６ｍｍｘ０ ． ５ｍｍ＋ １ ２ｍｍｘ

出现放电打火 、旋转阳极旋转异常等老化现象 ，
影响正常使用 ，

１ ． ０ｍｍ
，共 ２８ 排探测器

，
最小采集层厚可以 达到 ０ ． ５ｍｍ

， 为临

需要及时更换 。床扫描和 应用提供 了 非常广 阔 的 空 间 。 常见 的故障有以 下

２． ２ 维修方法 ：在 目前使用 的大多数 ＣＴ 机中 ， 其 自 我诊断的几种 。

软件已相 当成熟 ，
ＣＴ 机故障时计算机会显示故障代码 ，并配有３ ． １ 故障

一

： 伪影故障

相关的故障说明 ，这是分析 ＣＴ 机故障的重要依据
［
２

］

。 如 果计在进行腹部Ｓ描时
，重建后的图像有条状式伪影 。 伪影故

算机没有故障提示 ，
就需要根据实际发生故障的状态来对 ＣＴ障的原因

一般是与 Ｘ －

ｒａｙ＊路系统 、数据采集 、数据传输和图

机设备进行分析
［
３

］

。 ＣＴ 机维修是
一项专业性很强 的工作 ，需像重建等单元有关 ；

图像 出 现伪影故 障可 以采取调取之前正

要专业培训和对设备的全面掌握 ，
在故障发生 的初期 ， 除了利常图像的原始数据 ，使用相同 的重建条件 ，

对图像进行
一次重

用故障的显示代码 以外 ，
我们通 常需要对故障仪器迸行全面建 ， 如果这次重建的 图像 出 现伪影 ，

这就说明是图像重建部分

分析 。 故障观察法就是 ＣＴ机检修最简单 的方法之
一

，
主要包出现 了 问题

；
如果重建后 的图像也是正常图像 ，

则说 明重建单

括看 、听 、嗅和触这 ４ 个方面的 内容 。 看主要 是检査 ＣＴ 机的元正常 ， 故障可能发生在数据采集 、数据传输等单元 。 对于重

运行状况 ，
观察各显示灯是否显示正常 ， 各运 动部件是否运动建单元的故障 ， 东芝系统提供一些测试软件 ，

可 以帮助测试判

正常 。 听就是熟悉 ＣＴ机运转的声音 ，
ＣＴ机在运转的过程中会断 。 运行其中 的 ＨＴＥＳＴ 和 ＭＨＲＴＥＳＴ软件 ，结果显示为 Ｓ ｌｏｔ ７

ｆａｉ ｌｕｒｅ
，就是插槽 ７ 上 的 ＭＨＲ 图像重建板出 现了 问 题

，
更换

７７
￣

ｓ
ｌ
ｏｔ７ 图像的重建板 ，重建测试 ，伪影消失 ，

故障排除 。
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６４ 排 ＣＴ 伪影故障问题与维修技术
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〔 摘 要 〕 主要对 ６４ 排 ＣＴ伪影 响故障进行调查 ，
制 定合理 的维修策略 。 探究 ６４ 排 ＣＴ 伪影故 障 产 生 的 因素

和治理对策 ，
制定有效 、科学的故障解决对策 ，合理规范 、有效科学的操作能够显著得升 ６４ 排 ＣＴ 的使用 性能

， 降

低伪影 的发生率 ，
充分展现它 的 临床使 用价值 。

〔 关键词 〕
６４ 排 ＣＴ

；
伪影故障 ；

调查与维修技术

ＣＴ 这种医学设施功能齐全 ， 广泛地应用于临床诊断 ， 随着１６４ 排 ＣＴ 技术特征分析

技术的发展 ，新
一

代的 ＣＴ设备不断出现 ，
６４ 排 ＣＴ 就是一种全高空间分辨力是 ６４ 排 ＣＴ得 以运行的前提条件 ， 极大的

新的形式 ，
它的 时间分辨率更高 、扫描的速度更快 。 但是 ， 提升了其纵轴＊盖的范 围 ， 存在着各项同性的图像分辨率 ， 能

在应用的过程 中仍经常受到伪影故障 的制约 ，
所以

，本文对此够重建多种平面的图像 ， 例如 ：冠状面 、横断面 、
矢状面等平面

问题进行调研 ，
为有关单位及工作人员的实际工作提供借鉴 。 图像 ，能够多平面成像采集到的图像 。 此外也极大地提升了时

间分辨力 ，
可以缩短 〇 ． ３３ ｓ 每周 的旋转时间 。 在对该仪器进行

＾ ０＾ ：

２０１５ ＾ １０
－

０９

賴时
，受检額需誠 ２Ｇｓ祕气 ，体部細纖可 以麵

３ ．２ 故障二 ： 高压故障现并不存在问题
［
５

］

。 在经过设备 日 常使用 中 的观察发现 ，
ＣＴ

ＣＴ 机在对大约 １ ０ 例患者进行检测后 ，
机器设备突然间没机计算机柜和重建柜外面罩着

一个保护木箱 ， 空气流通不畅 ，

有办法运行曝光 ，在尝试过诸多 的办法后亦是如此 ，设备显示图像后处理机的箱内温度相对过高
，
这就导致了ＣＴ 机设备频

“

ｅｒｒｏｒｉｎｘｃ
”

，
这种现象即是高压部位出现了问题。 这种故障繁死机现象的发生 。 去掉木箱后 ，有效解决此故障问题。

的发生是较为常见的 ，高压部分是 由两个方面组成的 ，
即高压４ 结语

发生器和 Ｘ
－

ｒａ
ｙ 球管 ， 高压故障发生时可 以区分不同的故障 ，在设备结构上 ，东芝 １ ６ 排 ＣＴ 机采用 的是风冷 的模式 ，其

对两个部分进行逐个排除 。 对于该故障的 检修主要是对 ＣＴ高速化 、大流量处理等特征使得东芝 １ ６ 排 ＣＴ 机对机房的温

机设备进行 ｘｃ 功能的检测 ，结果显示正常时 ，
即说明高压控制度环境要求较高

，
在对机器设备进行维护和保养时 ，

要尤为注

ｘｃ 部位是正常的 ，
再对 ｘｃ 的错误信息进行进

一

步的分析研究 ，
重对温度和湿度的要求 。 东芝 １６ 排 ＣＴ 机最为 常见的硬件故

主要包括 ｕｎｄｅｒｋｖ ｕｎｄｅｒｍａｈｖｏｖｅｒ三个类别 ，其中报错频率最障主要包括数据采集通道故障以及 图像处理部分这两方面 ，

高的就是 ｋｖ
，作为 Ｓｒｕ 的反馈信号 ， 在将 ｓｎｉ 进行更换之后 ， 该但是在对机器设备进行检修时 ， 要注重具体问题具体分析 ， 根

故障也会得到修护 ， 设备也能得到正常的运转 。据实际情况进行排查 。
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说明主要问题是出现在控制 台 ，
而非扫描机架 。 在对该故障进
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■ 放射学实践 ，

打检修时
，
不难发现 ，

ＣＴ 机设备的任务量相对较多 ，
机器设备、 。 。 。 。
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重建的过程中 出 现死机的情况 ，
这些问题的 出现是由 于图像 （ １ （）＾ ９４
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