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CT机源自于 1971 年，用于对病患的医学影像学检查。
东芝 CT机图像分辨率高、可显示横断图像，满足医学发展
需求。东芝 CT机由扫描部分、探测器等构成，本研究对东
芝 CT机维护策略及检测方法等的详细阐述，望其能为 CT机
在现代医院等领域的进一步应用提供有利的参考。
1 东芝 CT机检测方法分析
在东芝 CT机检测工作开展过程中，为了提升整体检测

结果的精准性，在新东芝 CT 机应用前，应将其交付于专业
部门，结合中国计量检定规程，从图像质量角度出发，对东
芝 CT机展开检测工作，由此保障东芝 CT机处在正常的运作
状态。在东芝 CT机应用过程中，为了规避故障问题的凸显，
要求相关技术人员在对设备进行操控过程中应注重坚守检定
周期小于 1 年的原则，对东芝 CT 机运行状况进行评估，同
时注重在评估作业开展过程中将参数误差值控制在标准范围
内，达到最佳的检测、调试状态［1］，见表 1。在对层厚 SL 偏
差进行控制过程中，基于偏差 SL大于等于 2，SL 大于等于 1
且小于等于 2，SL小于 1 的基础上，应将偏差分别控制在小
于等于 1. 50%、小于等于 0. 5 的状态。在东芝 CT 机检测工
作开展过程中，亦应注重将检定条件控制在标准范围内，如，

保持定位光精度小于 0. 5mm，而层厚偏差为 2 ～ 8mm，CT 值
线性处在良好的状态下，由此满足检测需求，达到最佳的检
测效果。

表 1 单排螺旋 CT检测数据
项目 检测条件 检测结果

定位光精度 ( mm) 头部模体 ＜ 0. 4
均匀度 头部模体 2. 5
CT直线性 头部模体 良好

扫描架倾角 ( ° ) ± 14 13
防护最大值 ( mGy·h) 100 kV·200 mA·1. 0 s ＜ 7

2 东芝 CT机维护策略
2. 1 加强 CT机 3 个月内检测工作

CT机在运行过程中仍然存在着某些故障问题，影响到了
整体应用效果，因而在此基础上，为了满足应用需求，要求相
关技术人员在实际工作开展过程中应注重加强东芝 CT机维护
工作，即在东芝 CT机运行 3 个月期间，从床体部分、数据采
集部分、影像部分等角度出发，对东芝 CT 机展开维护工作，
而在数据采集部分维护工作实施过程中，为了提升整体维护
效果，应注重针对数据采集系统冷却风扇、探测器单元、主
探测器温度等板块展开检定，即在检定、维护工作实施过程
中，及时发现系统运行过程中凸显出的故障问题，对问题进

行有效处理［2］。此外，在东芝 CT 机运行 3 个月期间，为了
实现对影像部分的维护，要求操作人员应注重采取 TOS 模体
检测方法，获取 CT值，如，Delrin340 ± 10、丙烯酸 130 ± 10
等，由此满足 CT 机维护需求，达到最佳的使用状态。见
表 2。

表 2 某 CT机 3 个月内性能指标检测结果
检测指标 测量范围值 合格率 ( % )
CT直线性 ( HU) 395 ～ 140 68
定位光精度 ( mm) 0 ～ 3 98
层厚偏差 ( % ) － 15 ～ 10 67
均匀性 ( HU) 1 ～ 5 74

2. 2 加强 CT机 12 个月内检测工作
在东芝 CT机维护工作开展过程中，针对运行 12 个月 CT

机展开维护行为亦是非常必要的，为此，应从以下几个层面
入手。第一，由于扫描架是东芝 CT 机运行过程中的重要组
成部分，因而在此基础上，相关技术人员在维护工作开展过
程中，应将扫描架纳入到重点维护范围内，同时在维护过程
中检测扫描架基座安装、滑动组件安装螺栓、译码安装牌、
Ｒ. PSU组件等，最终保障东芝 CT机处在正常的运作状态下。
第二，在东芝 CT机运行 12 个月维护工作实施过程中，亦应
从床体部分、操作台部分等角度出发，做好维护事项，达到
最佳的维护状态。
2. 3 强化 CT机校准工作
在东芝 CT机使用过程中对其校准工作的开展亦提出了

更高的要求，为此，为了打造良好的系统运作空间，要求相
关技术人员在实践操控过程中应注重针对单排螺旋 CT 展开
校准行为，同时注重在校准环节实施过程中将校准时间控制
在 5 ～ 6 h，由此达到最佳的校准工作状态。
3 结论
综上所述，东芝 CT 机在医学等领域得到了广泛应用，

但其在应用过程中仍然存在着故障现象，为此，为了打造良
好的运作空间，要求相关技术人员在系统操控过程中应从强
化 CT机校准工作、加强 CT机 12 个月检测工作、加强 CT机
3 个月检测工作等层面入手，应对故障问题，且就此满足系
统应用需求，达到最佳的系统维护、检测状态，提升整体故
障排查效率。
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